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Scissors, in particular for cutting hair in hairdressing and barber shops, are 
made of a magnesium alloy with a specified minimum magnesium content 
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Abstract of DE1 9908367 



The scissor handles (2) or blades (3) are made 
of a magnesium alloy containing at least 80 % 
and preferably 90-95 % magnesium. An 
Independent claim is also included for a 
method for grinding such scissors. It is 
characterized by the fact that during grinding 
the scissors are wetted with a unipolar liquid. 
Alternatively grinding takes place in a unipolar 
liquid. 
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@ Schere und Verfahren zum Schleifen der Schere 

© Urn eine Ermudung einer Hand, insbesondere beim 
Haareschneiden, zu verhindern, wird vorgeschlagen, eine 
Schere aus einer Magnesiumlegierung (7) herzusteilen. 
Dieses sohr leichto Material kann in cincr sauerstofffroion 
Atmosphare oder in Anwesenheit einer unpolaren Flus- 
sigkeit, z. B. Paraffindl 11, geschliffen werden. 
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Beschreibung 

Die Hrfindurig bctritTl zum eincn cine Schere. vorzugs- 
weisc cine Friseurschere, mil zwei iiber eincn Nagel gelcn- 
kig ruiicinandcr verbundenen Becks, jewei Is ciner Schneidc 5 
am Blait eincs Becks, und mil jewcil's cinem GriiTring an ei- 
ncm Beck. Zum anderen betrifftdie Erfindung ein Verfahren 
zum Schieiicn der Schere. 

Deranigc, hinlanglich bekannte Scheren aus Siahl werden 
ini Friscurbercich zum ITaareschneidcn vcrwendet. Die 10 
Griffringe dienen der Aufnahnic von Fingern einer Hand. 
Im Laufecines Arbeiistages wird cine Sehcre sehrofi. nianu- 
ell geolTncl und wiedergcschlossen, uin riaarschnille auszu- 
fuhren. Dicse Scheren werden miiiels Schleifsieinen oder 
Sehleifbandern t roc ken oder bei Anwesenheii von Wasser 15 
geschliffen. 

Die bekannien Scheren haben den Nachteil, daB sic zu ei- 
ner Ermudung der Hand ftthrcn konncn. Diesc ruhrt zum ei- 
nen aus dem Offncn und SchlicBen der Schere. Zum anderen 
muB die Schere manuell daran gehinderl werden. daB ihre 20 
Spitzc nach unien schwenki, was sich vor alleni bei einer ho- 
rizontalen Scheren posit ion bemerkbar niacin. Dicse Kopfla- 
stigkeil fuhri dazu, daB die Schere als unhandlich empfun- 
den werden kann, oder daB die Schere eiwas andcrs gehalien 
werden muB. urn ihrer Schwenkposilion entgegenzuwirken. 25 

Aus der DE-OS 15 53 695 isl eine kostengunstige, reialiv 
leichtc Schere aus Kunsisioff bckannl. Ini Bereich der 
Schneiden isl St ah I in die Kunsisioff schere cingcseizt. um 
dort eine ausreichende Harte und Schncidhalligkeii. zu errei- 
chen. 30 

Diese Schere hat den Nachleil, daB der Kunsisioff relativ 
unelasiisch isl. Dies fuhri dazu. daB die Schneidkanten nach 
eiiicrgewissen Nulzungsduuer niciil nichr passgenau aufein- 
ander laufen. 

Aus der US 5.653.032 ist eine Schere bckannl, dercn 
Schneide eine Eiscn- Aluminium- Legierung enthalt. Diese 
Schere haurelativ harte Schneidkanten. Ihr Nachleil ist, daB 
sic relativ Schwer und relativ kopflaslig ist. 

Der Erlindung liegt die Aufgabe zu Grundc, eine Schere 
zu finden, die zu keiner nennenswerten Ennudung der Hand 40 
fuhri. Zudcni soil ein Verfahren zum Schleifen einer derarli- 
gen Schere gefunden werden. 

Gelosl ist die Aufgabe gemaB den kennzeichnenden Tei- 
len der Anspriiche 1 und 10 und 12. Nach Anspruch 1 ist als 
Material fur die Becks oder die Blatter eine Magnesiumlc- 45 
gierung vorgesehen, wobei der Magnesiumteil an der Ma- 
gnesiumlegierung mindestens 80%, vorzugsweise 90 bis 
95% betragt. Mil den getundenen Verfahren wird zum einen 
vorgeschlagen, daB ein aus einer Magnesiumlegierung be- 
slehendes Tcil der Schere vor oder wahrend des Schleifvor- 50 
gangs mil einer unpolaren Fliissigkeit benetzt wird oder daB 
der Schleifvorgang in einer unpolaren Fliissigkeit erfolgt 
(Anspruch 10), und zum anderen, daB die Magnesiumlegie- 
rung unter einer Schutzgasatmosphare geschliffen wird (An- 
spruch 12). 55 

Dadurch, daB die Schere die vorgeschiagene Magnesium- 
legierung enthalt., ist sie exirem lcicht und trotzdem fur den 
Zweck, Haare zu schneiden, sehr slabil. Sind lediglich die 
Blatter aus der Magnesiumlegierung geferiigt, so ist der 
Schwerpunkt der Schere zu den Griffringen hin verscizt, 60 
was die Handhabung der Schere erleichlert. Sind die Becks 
aus einer Magnesiumlegierung geferiigt, so ist die gesamte 
Schere sehr leichi und in einfachcr Weise zu halten. Durch 
den Einsatz der Magnesiumlegierung ist auch das Traghcits- 
momeni der Becks ini Vcrglcich zu einer hcrkdmm lichen 65 
Schere aus Stahl deutlich reduzicrt, was zu cinem extrcm 
leichtes Offnen und SchlicBen der Schere fuhri. 

Die Dichie einer Magnesiumlegierung ist mil ca. 
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l,7kg/dm J deuilich geringer als die von Siahl (ca. 
7 kg/diir*). Das Elasiizitaismodul cincr Magnesiumlegie- 
rung betragt ea. 4,4 • 1() 10 N/nr. womil es zwar niedriger 
als das von Siahl (20 • 10 10 N/nr) isl, es liir eine Schere jc- 
doch hinsichllich der geforderten Steifigkeii absolut aus- 
reichl. Der wichiigc Wen. der Harle isl bei einer Magnesium- 
legierung relativ hoch. Die Brineliharie liegt, jc nach Legie- 
rung, zwischen 200 und 300 (MB.). 

Magnesium ist ein chemisches Element, das zur Selbsi- 
entzundung neigi und in der Pyroicchnik. z. B. in Feuer- 
wcrkskorpern, Vervvendung hndet. Es gelang jedoch, Sche- 
rcnblaiter aus einer Magnesiumlegierung sicher zu schlei- 
fen, indem man den Schleifvorgang in Anwesenheii einer 
unpolaren Fliissigkeit durchfuhrie. Trockenes Schleifen und 
Schleifen in Wasser kommen wegen der Sclbsientziindung 
der abgeschliffencn Panikel nicht in Fragc. Als besonders 
gecigneie unpolare Fliissigkeit wurde Paraffinol (Anspruch 
11) gefunden. Allcrnativ dazu kann cine Magnesiumlegie- 
rung unter ciner Schutzgasatmosphare, z. B. aus Helium 
(Anspruch 13) geschliffen werden. 

Weitere vorleilhafte Ausgestaltungen der erfindungsge- 
niaBen Schere sind in den Anspruchen 1 bis 9 beschrieben. 

Es eignet sich insbesondcre Mg Ag3 Sc2 Zrl als Magne- 
siumlegierung (Anspruch 2). Diese Legierung enthalt 3% 
Silber, 2% Sclen und 1% Zirkunium und wird audi als 
MSR-Legierung bczeichnct. Sie isl hitzebestandig bis ca. 
300Grad Celsius, was schrgunstig fur eincn Schleifvorgang 
ist. und hat. ansonstcn die lypischen Eigenschaflcn einer Ma- 
gnesiumlegierung. 

Die 9% Aluminium und \% Zink enihaltendc Magnesi- 
umlegierung Mg A19 Znl (Anspruch 3) eignet sich sowohl 
fur ein Beck als auch nur fiir ein BlatU eriullt sehr gut allc 
eingangs beschricbenen Eigeuschaftcn c'mer Magnesiumle- 
gierung und ist gul vert ug bar. 

1st die Magnesiumlegierung mil einer Beschichtung ver- 
sehen. und die Beschichtung ist chemisch inen (Anspruch 
4), so ist ein Schutz der Magnesiumlegierung gegenuber 
chemisch aktiven Subslanzen erreichl. Diese Substanzen 
konnten Haarbehandlungsmittel sein. 

Ein zuverlassiger Schutz der Magnesiumlegierung ist 
auch gegeben, wenn diese eloxieri isl (Anspruch 5). Die 
elektrische Oxidation versieht die Legierung mil einer 
Schicht aus Magnesiumoxid. 

Die Herstellung der Magnesiumlegierung erfolgt in ko- 
stengiinstiger Weise als GuBteil (Anspruch 6). 

1st in mindestens ein Beck ein Einsatz aus Stahl oder Ke- 
ramik eingesetzi, und weist der Einsatz die Schneide auf 
(Anspruch 7), so kann die Magnesiumschere das Schneiden- 
verhalten einer Stahlschere oder ciner Keramikschere erhal- 
ten. 

Sind die Griffringe aus eineni Material geferiigt, das eine 
hohere Dichte als die Magnesiumlegierung aufweist, vor- 
zugsweise aus Stahl (Anspruch 8), so befindet sich der 
Schwerpunkt der Schere relativ nahc an den Griffringen, die 
Schere ist vergleichsweise leichi in einer horizontalen Posi- 
rion zu halten, und das relativ hone Drehmoment der Griff- 
ringe bzgl. des Drehgelenks reduziert wahrend eincs Dure li- 
tre nnens einer Haarstrahne die momentan manuell aufzu- 
bringende Schneidkraft. was eine enisprechende Entlastung 
fur die Hand bedeutet. Bestehcn nur die Blatter der Becks 
aus einer Magnesiumlegierung, und der Rest der Schere 
z. B. aus Stahl, so ist dieser Vorteil auch erreichl. Ein aus ei- 
nem relativ dichten Material geferligter Fingerhaken an ei- 
neni Griffring (Anspruch 9) verseizt den Schwerpunkt. der 
Schere noch starker von der Schcrcnspitzc weg und vcrgro- 
Bert das genannic Drehmoment noch mehr, so daB eben die- 
ser Vorteil noch mehr auftritt . Die Griffringe und der Finger- 
haken konnten aberauch aus einer Magnesiumlegierung be- 
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sichcn. 11 Paraffinol 

Ini folgenden wire! die lirlindung an Hand zwei Ausfiih- 12 Drchrichiung 
rungsbeispiele darsicllcndcr Figurcn naher beschricben. lis 13 Schlcifstein 
zcigi: 14 Achse 

Fig. 1 in ciner Draulsichi cine Schcrc, dcrcn Becks aus ei- 5 15 Parti kc! 
ner Magnesiumlegierung besiehen. mil jeweils eincm !iin- 16 Wannc 
sal/, aus Slahl an tier Schncidc. unci mil Griffringen und ei- 17 Fingerhakcn 
nem Fingerhakcn aus Slahl; 

Fig. '2 in einem Schnill cnilang A- A dcr Fitf. 1 der Blaii 
der Schcrc mil dein liinsalz; sowic i') 

Kig. 3 in einer Seilenansichl mil leilwcisern Venikal- 
schnin cine Schleifvorrichlung mil eincm in eincm Paraffin- 
had roiierenden Schlcifstein bcim Schleifen cines Becks. 

1 line l ; riscurschcrc vvcisl zwei iiber cincn Nagcl 1 gclcn- 
kig miieinander verbundene Becks 2 auf (Fig. 1). An jedeni 15 
Ulan 3 cincs Becks 2 isi cine Schncidc 4 vorhanden. Jeweils 
cin (irillring 5 an eincm Beck 2 umschlieBi ein Augc 6 zur 
Fingcruufnahmc. Die Becks 2 besiehen aus einer Magncsi- 
iiinlegierung 7. dcrcn Magnesiunianieil 94% heiragl. niiin- 
lich Mg Ag3Se2Zr1. 2\) 

Die Magnesiumlegierung 7 isi mil einer Besehichiung 8 
versehen. wclchc chemisch ineri isi (Fig. 2). Die Beschich- 
lung 8 isi cine mil ids elcklrischer Oxidalion erzcugle 
Sehichl uus Magnesiumoxid. Die Becks 2 sind GuBleile. [n 
die Becks 2 isi jeweils ein liinsalz 9 aus Slahl cingcsetzl. 25 
Der liinsalz 9 wcisi cine Schncidc 4 auf. Gegenubcr dcr Ma- 
gnesiumlegierung 7 isi der Slahl elekirisch isolierl, urn kein 
Spannungselcmcni zu erzeugen. Dcr liinsalz 9 isi miliels ci- 
ncs Klchsloll's 10 in cine Aussparung des Blall s 3 einge- 
klebi. :>o 

Die Schncidc 4 aus Slahl kann in hcrkbmmlicher Weisc 
gcschlilTen werden. Das Beck 2, das aus der Magnesiumle- 
gierung 7 bcsiehi. kann entweder in Anweseiiheii einer un- 
|x»laren Fliissigkeil odor in einer Schuizgasaimosphare gc- 
schlil'fcn werden. fn beiden 1 alien wird ein Sclbstenizunden 35 
dcr abgesehliffcncn Parlikel vennicden. Als Schulzgas isi 
Helium gecignel. lis genugl hierhei, daft das Schulzgas na- 
he/.u saucrsiolllrci und siickstollTrci isi, 

liine aus einer Magnesiumlegierung 7 bcslchende 
Schncidc 4 kann miliels cincs in Paraffinol 11 in einer Dreh- 40 
riehlung 12 urn seine Achse 14 roiierenden Schieifsteins 13 
gcschlilTen wcilcn (Fig. 3). Die ahgcschlilTencn Partikcl 15 
werden dabei. in einer das Paratlindl 11 aufnehnienden 
Wannc 16 gcsammcli. 

IJni den Schwcrpunkl der Schcrc moglichsl nahe in Rich- 45 
lung zu den GrilVringcn 5 hin zu verselzen, sind die Griff- 
ringc 5 aus Slahl gclcrtigl, dcr cine deullich hohere Dichie 
als die Magnesiumlegierung 7 hal. Aus dem gleichen Grund 
isi ein an eincm G rill ring 5 vorgeschener Fingerhakcn 17 
cben falls aus Slahl gclcriigl. 50 

Durch dun zu den Augcn 6 hin vcrselzten Schwcrpunkl 
kann die Schcrc leichi in horizonialcr Position gchalien wer- 
den. /usanimcn mil ihrcm geringen Gcwichi kann sic auch 
iiber cincn langcren /cilraum ohnc lirmiidung der Hand ge 
nuizi werden. 



Paienianspruche 



I i cy.ugsv.eic hen I i st c 



1 Nagcl 

2 Beck 

3 Blall 

4 Schncidc 

5 Gri firing 

6 Augc 

7 Magnesiumlegierung 

8 Besehichiung 

9 liinsalz 

10 Klcbsioir 



55 



6i) 



65 



1. Schcrc, insbesondere Friscurscherc, mil zwei iiber 
einen Nagel gelenkig miieinander verbundenen Becks, 
jeweils einer Schncidc am Blall cincs Becks, und mil 
jeweils einem Gri firing an eincm Beck, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB als Material fur die Becks (2) oder 
die Blalter (3) cine Magnesiumlegierung (7) vorgese- 
hen isi, und der Magnesiunianieil an der Magnesiumle- 
gierung (7) niindcstcns 80%. vorzugsweise 90 bis 95% 
bei.ragi. 

2. Schcrc, nach Anspruch 1. dadurch gekcnnzeichnei. 
daB als Magnesiumlegierung (7) Mg Ag3 Sc2 Zrl vor- 
geschen isi. 

3. Schcrc nach Anspruch 1, dadurch gekcnnzeichnei. 
dafi als Magnesiumlegierung Mg AI9 Zn 1 vorgesehen 
isi. 

4. Schcrc nach eincm der Anspruchc 1 bis 3, dadurch 
gekcnnzeichnei, daB die Magnesiumlegierung (7) mil 
einer Besehichiung (H) vorgesehen isi. und die Be- 
sehichiung (8) chemisch inert isi. 

5. Schcrc nach Anspruch 4, dadurch gekcnnzeichnei, 
daB die Magnesiumlegierung (7) eloxiert isi. 

6. Schcrc nach Anspruch 1, dadurch gekcnnzeichnei, 
daB das Beck (2) ein Gufileil isi. 

7. Schcrc nach Anspruch I odcr 6, (dadurch gekenn- 
zeichnci, daB in mindesicns ein Beck (2) ein Einsaiz (9) 
aus Slahl oder Kcramik eingcscizi isi, und daB der Ein- 
saiz (9) die Schncidc (4) aufweist. 

8. Schcrc nach Anspruch 1 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Griffringc (5) aus einem Material ge- 
fertigt sind, das eine hohere Dichie als die Magnesium- 
legierung (7) aufweisi, vorzugsweise aus Si all 1. 

9. Schcrc nach Anspruch 1 oder 8, bci'der nur die Blat- 
ter (3) der Becks (2) aus einer Magnesiumlegierung (7) 
besiehen, dadurch gekennzeichnet, daB an einem Griff- 
ring (5) ein Fingerhakcn (17) vorgesehen ist, der aus ei- 
nem Material gefertigt isi, das eine hohere Dichie als 
die Magnesiumlegierung (7) aufweisL, vorzugsweise 
aus Slahl. 

10. Verfahren zum Schleifen einer Schcrc gemaB An- 
spruch 1, wobei die Sehere mil Hilfc eines Schleifmit- 
tels gcschlilTen wird, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
aus einer Magnesiumlegierung (7) besiehendcs Teil der 
Schcrc vor oder wahrend des Schleifvorgangs mit einer 
unpolarcn Flussigkeit benetzt wird, oder daB der 
Schlcilvorgang in einer unpolaren Flussigkeit erfoigi. 

11. Verfahren nach Anspruch 10. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB als unpolare Flussigkeit Paraffinol (11) 
vorgesehen ist. 

12. Verfahren zum Schleifen einer Schcrc gemaB An- 
spruch 1, wobci die Schere mil Hilfc eines Schleifmit- 
tels gcschlilTen wird. dadurch gekennzeichnet, daB ein 
aus einer Magnesiumlegierung (7) bestehendesTcil der 
Schere unter einer Schuizgasaimosphare gcschlilTen 
wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 12. dadurch gekcnn- 
zeichnei, daB die Schuizgasaimosphare aus Helium be- 
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